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Automatyzacja

Kontynuujemy cykl artykutéw, ktére maja pozwoli¢ Panstwu na szersze
spojrzenie na temat automatyzacji produkcji, poznanie propozycji roznych
dostawcow i skonfrontowanie sie z ich radami i spojrzeniem na to zagadnienie.
Dzis skupimy sie na kolejnym waznym etapie w produkgji, jakim jest obrobka
profili. Cho¢ sam proces czesto taczony jest z cieciem czy zgrzewaniem, to dla
wygodniejszego przedstawienia catego procesu wraz z gronem znakomitych
ekspertéw pochyla¢ bedziemy sie nad pojedynczymi etapami, zaznaczajac
oczywiscie, ze bardzo czesto jedna linia odpowiada za wiecej niz jeden proces.
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utomatyzacja, czyli zastepowanie pra-
cy ludzkiej maszynami, staje sie coraz
bardziej popularnym dziataniem wsréd
producentow stolarki otworowej z PVC. Tak jak
szeroko mozna rozwina¢ definicje automatyza-
¢ji, tak réwnie szeroko mozna opisywac rézne
aspekty zautomatyzowania kolejnych etapéw
produkgji, stosujac rézne techniki i maszyny.
Kazdy producent, ze wzgledu na specyfi-
ke produkgji, jej wielkos¢ oraz cele, wymaga
odrebnej analizy pod katem automatyzacji
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proceséw obrébczych. Doboér odpowiednich
urzadzen powinien nastapi¢ po wnikliwej ob-
serwacji procesu produkcyjnego i preferencji
producenta, bowiem nie u wszystkich taka au-
tomatyzacja przyniesie oczekiwane korzysci.
Réznorodnos¢ potrzeb w tym zakresie wymu-
sifa na producentach maszyn potrzebe ich za-
spokojenia w funkcjach réznych maszyn i urza-
dzen kierowanych na ten rynek docelowy.
Najpopularniejszymi urzadzeniami, w kto-
rych nastgpito najwieksze skupienie zautoma-
tyzowanych czynnosci sa centra obrobcze lub
tnaco-obrébcze. Urzadzenia tego typu znacznie
usprawniajg dokonywanie wiercen i frezowan
wszystkich otworéw technologicznych w profi-
lach. Dzieki zastosowaniu nowoczesnych tech-
nologii sterowania uzyskiwane sa krétkie czasy,
powtarzalnosc¢ i wysoka jakos$¢ wykonywanych

funkgji. Nalezy pamietac¢, aby urzadzenia po-
siadaty mozliwos¢ potaczenia z oprogramo-
waniem optymalizacyjnym, bo dopiero wtedy
moga spetniac swoja funkcje.

Kazdorazowo, rozpatrujac potrzebe zaku-
pu centrum, nalezy zwréci¢ uwage na jego
parametry obrébcze, funkcje i wydajnos¢.
Wiekszo$¢ centrow jest w stanie zaspokoic
potrzeby odbiorcy, jednakze - ze wzgledu na
ilos¢ niezbednych do spetnienia funkgji - ich
wydajnos¢ moze by¢ rézna. Przy pojawiajacych
sie coraz czesciej wielkoseryjnych produkcjach
dedykowane s3a centra zawierajace nie tylko
agregaty wiercaco-frezujace, ale tez gtowice
wkrecajace czy gtowice frezujace stupek. Przy-
ktadem tego typu centrum jest model NR-241
wyposazony w jedna komore tnaca i jedng
obrébcza, ktére w wyniku dalszej rozbudowy
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mozemy wyposazy¢ w kolejng komore obréb-
cza (NR-242), dzieki czemu uzyskamy wigk-
szg wydajnos¢ z petnym wachlarzem funkgji
obrébczych.

Szereg klientéw, chcacych skorzystac z pro-
gramoéw dotacyjnych, szuka nowych, innowa-
cyjnych rozwigzan, jednakowo wydajnych, do-
ktadnych i przyjaznych cenowo. Przyktadem
tego rodzaju rozwigzan jest model SC-223.
Centrum to wykonuje wszystkie niezbedne
otwory technologiczne, lecz w innej kolejnosci
wykonywanych czynnosci. Najpierw na petnej
sztandze profilu dokonywane sa wiercenia,
markowania i frezowania, a nastepnie ciete s
profile na zoptymalizowang dtugos¢. Celem
uzyskania wiekszej wydajnosci, wyodrebnio-
no funkcje wiercenia otworow pod klamke
okienng i frezowania pod kasete zasuwnicy

»SC223

Janusz Pacuda
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poprzednim numerze opisywany byt
jeden z proceséw produkcji okien
z PVC, jakim jest ciecie profili . Teraz
chciatbym podzieli¢ sie swoimi spostrzezeniami

z proceséw komory obrébczej i przeniesiono
na odrebng pozycje stanowiacg czes¢ sktadowa
centrum.

Kolejnym, waznym elementem, na ktéry
nalezy zwrdci¢ uwage przy wyborze maszyny,
sg mozliwosci obrébcze centréw, czyli minimal-
ne i maksymalne zakresy wymiarowe stosowa-
nych profili w komorach obrébczych. Nalezy
wzigc pod uwage, ze dynamicznie zmieniajace
sie trendy rynkowe (w tym rynki zewnetrzne)
moga wymuszac produkowanie okien na bazie
profili o szerokiej zabudowie (np. monobloki).
Poznanie tych informacji w znacznym stopniu
umozliwi podjecie decyzji w kierunku zaku-
pu danego modelu centrum obrébczego lub
tnaco-obrébczego.

Automatyzujac ktérykolwiek z etapdéw
produkcji, musimy bra¢ pod uwage biezace

na temat obrébki profili, tak aby proces pro-
dukcji usprawni¢, obnizy¢ koszty oraz popra-
wic jakos¢ wyrobu, gdyz do tego stuza wtasnie
centra obrébcze.

Centra obrébcze maja rézne zastosowania
w wielu gateziach przemystu. Sg to maszyny
o réznym stopniu zaawansowania technolo-
gicznego i wydajnosciowego, ktére coraz cze-
Sciej zastepuja prace ludzka. Nie inaczej jest w
branzy producentéw okien z PVC.

Obecnie na rynku dostepne sa centra ob-
rébkowe wielu producentéw, a kazdy z nich
ma inne spojrzenie na temat, oferuje maszyny
o réznym stopniu zaawansowania technolo-
gicznego, wykonujace rézne operacje z rézng
szybkoscia. PREZ-MET réwniez w swojej ofercie
posiada centra obrébcze dedykowane do ob-
rébki ram i skrzydet okiennych z PVC. Dzisiaj
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i przyszte trendy rynkowe. Jak wspomniatem
wczedniej, nie nalezy zamykac sie w obrebie
produkgji konstrukgji stolarki otworowej opar-
tej na profilach standardowych. Dokonujac wy-
boru urzadzen, nalezy przewidzie¢, aby istniata
mozliwos¢ obrébki profili nietypowych w réz-
nych konfiguracjach. Linie tego typu umozli-
wiaja produkgcje nie tylko na dotychczasowych
profilach, ale i na profilach szerokiej zabudowy
(np. monobloki) w réznych konfiguracjach pro-
fili w jednej ramce.

Podsumowujac: uwazam, ze stojac przed
potrzeba automatyzacji ktéregokolwiek z eta-
pow produkcji, nalezy doktadnie przeanali-
zowac wszystkie zatozenia w odniesieniu do
dotychczasowej i przysztej charakterystyki
produkgji.

» ZC Spec

omoéwmy po krétce dziatanie centrum obréb-
czego do ram.

Centrum to jest urzadzeniem sterownym
numerycznie, a uktady sterowania praca po-
szczegdlnych podzespotéw zaprojektowano
i wykonano w oparciu o serwonapedy i ste-
rowniki firmy Beckhoff. Komunikacja pomiedzy
jednostka sterujaca (komputer klasy przemy-
stowej) a wyspami-gtowicami, wykonujacymi
operacje, odbywa sie za pomocg nowoczesnej
sieci Ether Cat.

Centrum moze pracowac wedtug zatozone-
go programu, ale istnieje tez mozliwos¢ wpro-
wadzania danych z klawiatury i modyfikacji
programu w trybie konwersacyjnym. Moze
ono pracowac jako samodzielna jednostka lub
by¢ elementem linii (centralnie sterowanej)
czyszczaco-zgrzewajacej. Skupmy sie jednak



